ETUDE DE 15 EQUIPEMENTS-TYPES

I Rappels de la séance précédente
1/ La PESEE

2/ Procédés de Granulation

Il SECHAGE

Voir Support de Cours Annexe :

1/ Séchage par Conduction
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2/ Séchage par Convection

Sécheur & convection & tambour rotatif

Air humide Tambour
Entrée —— o | — Air chaud
solide humide . e A
: Sortie solide sec
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3/ Séchage par Induction
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4/ Séchage par Atomisation
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5/ Séchage par Lyophilisation
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111 EXTRACTION Solide - Liquide

1/ Principe
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1 extrait, 2 ligison pour fonctionnerment & deux étapes, 3 résidu d’extraction, 4 liaison pour fonctionnement & une €tape, S réservoir de

solvant, 6 pompe, 7 dispositif de chauffage, 8 extracteur rotatif, 9 vis sans fin, 10 matiére a extraire; T tempeérature, E conductibilité, F debit

2/ Equipements-types
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IV Procédés de production des contenants

1/ Principes de plasturgie

L’injection.
L’extrusion.
L’extrusion soufflage.
L’injection soufflage.
Le thermoformage.
Le rotomoulage
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3. Polyméres

Sous I'action de la pression, la température sert un catalyseur, les monomeres se
regroupent entre eux pour former de longues chaines appelées polymére ou macromolécule.
Un pelymére peut contenir plusieurs centaines a plusieurs millions de monoméres. On peut

citer en exemples : le polystyréne, le polyéthyléne
Figure 2 - Exemple de polymére { Polyéthyiene )

monomére
- T
mokicue déttyine macromoicu de poyéthy/ére
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2/ Procédes-types

Tréinie Tite
d'alimentation o' extrusion

Extrodat
encore fluide
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FOURREAU CHAUFFANT

Injection
) | . ] | | |
Préformes injectées Etapes de soufflage d'un produit

Soufflage, Injection-soufflage

3/ Machines-types

Plateau mohile Plateau fixe
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verrouillaze € fermeture cylindre et vis de plastification mote-reducteur
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